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RASCUNHO DA ARTN°1020230248114
Rascunho

LETICIA GABRIELA DE SOUSA SILVA - Engenheira Civil,
Empresa contratada: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - Registro CREA-GO: 089P

2. Dados do Contrato

Contratante: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO CPF/CNPJ: 01.409.705/0001-20
Avenida Anhanguera, N° 0 Bairro: Setor Leste Vila Nova CEP: 74643-010

Quadra: 71 Lote: 0 Complemento: Cidade: Goiania-GO

E-Mail: Fone: (62)32013148

Contrato: 0 Celebrado em: 28/09/2023 Valor Obra/Servigo R$: 0,01

Tipo de contratante: Pessoa Juridica de Direito Publico
Acéo institucional: Orgéo Publico

3. Dados da Obra/Servigo

Avenida Anhanguera, N° 0 Bairro: Setor Leste Vila Nova CEP: 74643-010
Quadra: 71 Lote: 0 Complemento: Cidade: Goiania-GO
Data de Inicio: 28/09/2023 Previsao término: 28/09/2024 Coordenadas Geograficas: -16.6711033,-49.2456579

Finalidade: Escolar B
Proprietario: PROJETO PADRAO SEDUC - 8 SALAS C/
SANITARIO - 2 PAVIMENTOS

E-Mail: Fone: (62) 32013148

CPF/CNPJ: 01.409.705/0001-20

Tipo de proprietario: Pessoa
Juridica de Direito Publico

4. Atividade Técnica

ATUACAO Quantidade  Unidade
PROJETO ESTRUTURA METALICA 6.564,00 QUILOGRAMAS

O registro da A.R.T. ndo obriga ao CREA-GO a emitir a Certiddo de Acervo Técnico (C.A.T.), a confecgcdo e emisséo do
documento apenas ocorrera se as atividades declaradas na A.R.T. forem condizentes com as atribuic6es do Profissional. As
informacgées constantes desta ART séo de responsabilidade do(a) profissional. Este documento podera, a qualquer tempo, ter
seus dados, preenchimento e atribuigbes profissionais conferidos pelo CREA-GO.

ApOs a conclusao das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagdes

ART DE ELABORAGAO DE PROJETO DE COBERTURA METALICA PARA EDIFICAGAO PADRONIZADA DE BLOCO
PADRAO SEDUC - 08 SALAS DE AULA COM SANITARIOS (02 PAVIMENTOS) A SER IMPLANTADO NAS UNIDADES
ESCOLARES DO ESTADO DE GOIAS. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAGCOES E
ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS DESCRITAS NO PROJETO EMQUESTAO.

6. Declaragdes

Acessibilidade: Sim: Declaro atendimento as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislacéo especifica e no Decreto n°
5.296, de 2 de dezembro de 2004.

https://www3.crea-go.org.br/art1025/funcoes/form_impressao.php?NUMERO DA ART=1020230248114
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ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:

LISTA DE MATERIAL
Qtde MARCAS Peso em Kg. Qualidade 1. MATERIAIS :
PERFIL LARG. |COMPR. - ) e PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 Fy = 250MPa, Fu = 400MPa
PECAS Pos unit. | Total | Material o PERFIS TUBULARES SAE-1010 Fy=180 MPa, Fu=330MPa
200 | C75X40X15%2.00 6000.0 | TERGA PADRAO 16.20 3236 |ASTM A36 « CHAPA ASTM A36 ou USI-CIVIL 300 ou SIMILAR (COS-CIVIL 300)
14| C100X40X15X2.00 6000.0 | TERGA BEIRAL 18.90|  260.40 |ASTM A36 -
o BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRACAO
73| C150X60X20X2.25 6000.0 | TESOURA/PILARETE 31.26 2275 |ASTM A36 i}
ST UT00X50%2.00 6000.0 | BANZO/TRELIGA 80a] 15880 [ASTh A3e ¢ CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 3.1/2" — ACO ZINCADO
11| U93X30%2 6000.0 | MONTANTES /DIAGONAIS 13.80 147.80 |ASTM A36 e CALHAS E RUFOS EM CHAPA GALVANIZADA
41| L25X25%2.00 6000.0 | CONTRAVENTAMENTO 4.38 178.40 |ASTM A36
80 | Laminado #12.7 740.0| 270.0|CH.O1 3.76| 300.80 |ASTM A36 2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
3 b 60 60 32| Laminado #2 120.0|  150.0 | CH.TAMPA 0.2 6.4 |ASTM A36 2.1. AGOS ESTRUTURAIS :
! [ ] [ § | 160 | PARABOLT 21/2" x 3” PARABOLT 21/2” x 3” GALVANIZADO ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
1 4 Il‘l: o564 MIG/MAG : ER70S-X
l : N&o foram consideradas perdas. ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX
ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou E6XT-X
- <A < g e oo e o e e //’ L o o \ 2 : T s . 2.p5 40 50 3. PINTURA:
S N S > 7 a ~
Sy S Sy S — g e - S S e e o o = ] S — 30, OBSERVACOES MONTAGEM : 3.1. RECOMENDAGAO PARA AMBIENTES URBANOS :
- RN P ., » TR e o . T oz 2N e ' s s Z T o r ; . -
Y ’ .3 o 9 . s o ™ " PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2
i — T e, et T ot e — b e et - = . - o — 1. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA INTADE FUNDO - PRIMER ALQUIDICO. 2 DEMAGS, 40 m/DEMAG
2 F - ~ . , , m.
i Y &3 S = L VL S L V4 S v o 2.00 2 MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO HAJA NECESSIDADE DE ALTERAGAO, ENTRAR EM ) “ B
oy Sy , i k. o P B o BN © ) = ™ . . TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 um/DEMAO
i o 7 A e R v A , < A BN v BN 2. BN Vi BN i Y 4 - — To) © P Te) CONTATO COM O RESPONSAVEL PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL
- = £ - - / : - 2~ £ = = - B N ~ N . _ ) ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 pm
Nrmnry ; = = = 7 = S A ERE Ay [ ‘£ SgEmT N N Nt Nt 2.00 TECNICO PELA EXECUGAO DA OBRA PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA _
e . = T = 7 <7 <7 = i < = = e S = . EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
x v N~ To) QN COMPENSAR EVENTUAIS INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS - .
N =5 =S o s T N N A s N N Pt 2N AT - | © T ) i OBSERVAGOES : CALCINA
BN A ST o sanms s e & = r s v e S S, e e A < L 2O\ r 25 OBSERVAGOES DESCRITAS NESTE PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA
£ v £ s s N s = = = s X et = B2 = e =5 = = B e B N = N s N 22 2 40 APROVACAO DO ENGENHEIRO AUTOR DO PROJETO. 4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.
N & R N [ N N N A N =N B S B N FE N = BN P N P BN . _ 3
= ‘ i E : TESOURA TSO1 + PILARETE TERQA BFIRAL TERQA PADRAD BANZO SUPERIOR E INFERIOR DIAGONAIS CONTRAVENTAMENTO 2. E PROIBIDO A SUBSTITUICAO DOS PARABOLT'S POR VERGALHOES PARA ANCORAR A
ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR A ESTRUTURA .
i i PERFIL CAIXA 2C150X60X20X2.25 PERFIL C100X40X17X2.00 PERFIL C75X40%15%2.00 PERFIL UT00X50X2.00 PERFIL U93X30X2.00 PERFIL L25X25X2.00 O, Notas Gerais:
l | | | | | | DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZACAO DAS CHAPAS DE BASE DETALHADAS )
- _ EM PROJETO. 1. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
SECAO TRANSVERSAL DOS PERFIS METALICOS DA ESTRUTURA A5 CHAPAS D BASE DEVERAD SER LOGADAS O EXO D08 PLARES DE CONGETO. | 2. orogamorc it
4. ANCORAR OS PARABOLT'S EXPANSIVOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DE CONCRET( Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
J[MAGE M E S TR ]UT]URA ﬂ _ 3@ T @ TAL ESC.: SEM E TORQUEA-LO CONFORME ESPECIFICAGCAO DO FABRICANTE. ONDE EXISTIR REBOCO Telha Ceramica= 0,45 kN/m?
OU QUALQUER OUTRO TIPO DE REVESTIMENTO, SERA NECESSARIO FAZER SUA Forro de gesso acartonado, inclui estrutura de suporte = 0,25 kN/m*
S ]E M E S @ AL A COMPLETA REMOGAO PARA GARANTIR CONTATO ENTRE OS PARABOLT'S METALICOS (S:°bre°dar9\f de C‘_’%e“rfNj 02'25\%\'_’ g”z (‘/\E?"; ':'?E_iszocj:iogs' 'St:rf ‘13'1561)
A ESTRUTURA EXISTENTE. . Cargade ento = 0,71 kN/m (V0=35m/s; 81 =1,0: S2 = 0,88; 83 = 1,10)
] - 3. Niveis e eixos conforme arquitetura.
5 0s Tll RANTES RIGIDOS DEVERAO~SER RIGOROSAMENTE SOLDADO,S NAS VIGAS 4. Todas as dimensdes sao indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso
METALICAS ANTES DA COLOCACAO DAS TELHAS. A SOLDA DEVERA ESTAR EM TODO G haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.
CONTORNO DO PERFIL. 5. Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
6. AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARES 6. Parabolt : torque ou expansdo conforme especificagédo do fabricante do fixador.
7. METALICOS ANTES DE SUA INSTALAGAO. 7. As cotas dos detalhamentos das trelicas indicam distancia entre nés dos eixos.
8. FAZER CHANFROS IN LOCO. 8. Recortes de canto ndo indicados 15x15mm.
I e <= - — — — — — — —— — — — — — |- — — T T T T T T <= - - — — — — — — — — — — Q|- — — — — T T T T <= - - — — — — /7 77 < — — — — — — — — —/ —/ —/ k&) — — T T T T T T < - - — — — — — —— — [ < - - — — — — — <  — — — — — — — —/ <=  — — — — — — — —/ <=  — — — — — — — — <= - — — — — — — — — — <~ T . - . . - " .
| i i i i i i i i i i i i i i i i | 9. ANTES DA MONTAGEM CONFERIR MEDIDAS DE NiVEL/ESQUADRO/PRUMO. 9. Corddes minimos, soldas de filete, soldas de entalhe e soldas ndo especificadas deveréo ser executadas de acordo com a
. NBR 8800 e/ou ANSI/AWS A2 .4, sujeit trol rtinentes.
} 1 P1 | P2 | P3 || | P4 | P5 | =l | P7 | P8 | POlil P10 | P11 | P12 P13 } 10. AREA DE COBERTURA : 411,23 m2. . ”Ao.rma s ,eoun.f. o Z“’e' aTdaOS controles pet '”ezfsl o et e da matéra o
| | | | | | | | | | | | | | |
o | 15x30 V1 | 15x30 | V1 15%x30 | V1 | 15x30 V1 | 15x30 | V1 1 )%30 V1 | 15x30 V1 | 15x30 | V115x40 15x30 | 15x30 V2 5X40 | 15x30 V2 | 15x30 V2 | 15x30 . . INnspegao aevera certificar a qualidade das solaas, empenamentos, ditolas dos perfis e qualiaade da materia prima.
ﬁ, ‘ 44 ‘ V//g ‘ ‘ ‘ V422 ‘ M ‘ V422 ‘ ‘ ‘ V422 ‘ g ‘ }/4+ ‘ ‘ ‘ 1. CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO. 11. Estrutura concebida para ter suas ligagdes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricagéo,
| i i i i i i i i i i i G i i i “ & | 12. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVACOES E ESPECIFICACOES transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.
} i i i i i i i i i i i i i i i i }(8) § DESCRITAS NESTE PROJETO. 12. A fabricag@o e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
ol ol i i - i i i o i i i © i i i i - | i 3 i b 13. Referéncias normativas (Ultimas edigdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2.4.
- o © <
@ | > i i i > i i i > i i i > i i E i E i g i i E g i | 14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.
‘ | | | | | | | | | | | | | | | N | ‘
| | | | | | | | | | | | | | > |
} 12133 i V3 15x40 i i V3 P i V3 i V3 i s i V3 i V3 i P20 V3 i i V3 1F5)23% i P23 V4 i V4 15x40 ":)25 V4 }\44 i :DSZI?O | FUROS PADROES e FORGA DE PROTENSAO MINIMA
X X 15x30 15x30 15x30 X 15x30 X 15x30 X
1 : V / : X : : V /A : X : V /A : : X : V AJ : ) X : : X : V5 15x30 ) 4% . Diametro | Diametro | Protensdo Minima (KN) . Diametro | Diametro | Protensdo Minima (KN)
| ! ! ! ! ! ! ! ; ; ; ; ; ; S| | Simbolo Simbolo
=l I } P15 } I } P1; } v } P19 } } } P21 } £ 2 v/ } il v } }“" Parafuso Furo A-325 A-490 Parafuso Furo A-325 A-490
i = | I =3 i I = || i ! oo % £ | 4 I ARy e e i m e
15x30 I
| | | | | | | | | | | | | i | 190 | e | w2 | ou %3 6 | & | M2 ) o 73 216
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 o] M14 @15 — — & M24 @27 227 283
2 3 N 3 P 3 P 3 P 3 P 3 | P 3 N 3 P 3 3 P 3 N 3 P I 3 P 3 s > | we | os | es 06 | @ | wmz | om0 | 250 357
™| o o .
Al i Telha Ceramica i lelha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica ~ i o lelha Ceramica ?’< i Telha CeramicaX i Telha Ceramica i Telha Ceramica < i \‘_ ¢ M18 @20 — — R)R M30 @33 317 453
‘ ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Plan ! Tipo Rlan ! Tipo Plan <! < Tipo Plan e | Tipo Plan 2] | Tipo Plan o ! Tipo Plan N ‘
o INC.=35% o INC.=35% ! INC.=35% — iile)} INC.=35% LOH INC.=35% g X! ™ INC.=35% 0Ol INC.=35% Hio INC.=35% 10 o INC.=35% 0 INC|=p5% 1iYe) INC.=35% % ! > INC.=35% [} OMN INC.=35% | o INC.=35% LOMNH INC.=35% Ol NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forga de protensdo adequada a cada didmetro e
I g N @ ﬂN ﬁ ; ﬁ ﬂN Nk ﬂ [@N ﬂ ; (\l@ ﬂ ﬁ ﬂN ﬁ ﬂ(\l ; k ﬂ(\l k ﬂN [@\ ; N@ ﬂ > @ ﬂ(\l N@ ﬂ [N $ \ <t tipo de parafuso, independente da ligagéo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protenséo é indicada na Tabela 15 da norma NBR
| N N ! N N I\ N N N N C\I N C\I N C\I N j[ | 8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragéo do parafuso.
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| i Telha Ceramica i lelha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica i Telha Ceramica % i P Telha Ceramica i &|Telha Ceramica i Telha Ceramica P i Telha Ceramica % i | Acima de 6.35 até 12.5 S Acima de 6.35 até 12.5 S
| Q | Tipo Plan | Tipo Plan | Tipo Plan =] | Tipo Plan | Tipo Plan | =] Tipo Plan | Tipo Plan | Tipo Plan | =] Tipo Plan | Tipg Rlan | Tipo Plan 2] = Tipo Plan | iy Tipo Plan | Tipo Plan = | Tipo Plan < | Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6
|l X % INC.=35% @ INC.=35% m INC.=35% X m INC.=35% m INC.=35% ﬂ X | nNc.=35% @ INC.=35% m INC.=35% m X INC.=35% m INC|=B5% m INC.=35% ~ % ©  |NC.=35% @ S| | INC.=35% @ INC.=35% & @ INC.=35% 3 [ \ ~ . . . .
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| | | > | | | ; | | | ; | | | | | | | . L
0| i i i i i i i i i i i i i i i i o Acima de 37.5 até 57 10 *Executadas somente com um passe.
o | 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 | 1 | | | &
= | | | | | | | | | | | | | | | | -~ i A ~
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2 X 15x30 15x30 I Para soldas de entalhe de penetragéo ificagdes técni
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PLANTA DE MONTAGEM DAS VIGAS PRINCIPAIS DA COBERTURA
8 SALAS E SANITARIOS— 2 PAVIMENTOS— PADRAO SEDUC ESC.W/5O
Pilarete Perfil Caixa
EB0OXX C150X60X2.25
FACA O FURC COM DIAMETRO  INTRODUZA O CHUMBADOR SOLTE O PARAFUSO, POSICIONE
| E PROFUNDIDADE INDICADOS ~ MONTADO ATRAVES DO FURC A PEGA ASERFIXADAE DE ©
| E LIMPE-O EM SEGUIDA TORQUE FINAL
I
| Elev.:+3.15m R
=
S 8 a & s
o -
S -—Viga de
s g
© Concreto
B
9| el do f comprimenta | comprimento | comprimento | profundidade espessura Cargos médios* Cargas médias*
PILARETE (C150XBOX20X2.25 ) PILARETE (C150X60X20X2.25 ¢ noming o foure do parafuso | da jaqueta |do prolongador | min.do furo | madx. a ser fixada |tragdo (arrancamento) |  cisalhamento
L]
& 2 A o B C D = F G
;ﬂ Elov.:4+3.15m pol. pol. [mm pol. mm mm mm mm mm kof
T 4 3.
a a a | J;Topo da Laje N 1/27 3/47 119 37 76 50 — 76 18 2523 2897
I I 0 0
| \
| | i) 55
| | | PARABOLT o1/2” x 3”7 (x160)
‘ 2 b4
| | PARABOLT o1 /2 37 (x2) | SEM ESC. s
| \ | ESTADO DE GOIAS
| | | | CH.O1 .
} | | | 270x140 #12.7 SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO
| 4071 1 5769 \ 135 'l 135 ’ SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
. N
\ ‘ | ] | GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
| =
« 9840 { - i
S o—1—o & F .
8 : — |~ GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
— T

IMAGEM ESTRUTURA 2 — 3D TOTAL

SEM ESCALA

DETALHE DE MONTAGEM DA TESOURA

£SC.1/25

?OQO 150 ?EOHO
270

DETALHE APOIO CHOT
FSC.: 1:15

(x80)

DETALHE GENERICO SOLDA DA CH. TAMPA

NA EXTREMIDADE DAS VIGAS METALICAS
SEM ESCALA

APROVADO A

TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAQ

BLOCO PADRAO SEDUC

BLOCO 8 SALAS DE AULA C/ SANITARIO - 2 PAVIMENTOS

“lano de solda

s/ escala

‘ £SC.:

1:20

~ 1140— DETALHE GENERICO SOLDA CONTINUA
197 S — » ENTRE TERCA E TESOURA
i SEM ESCALA
0 9 ~ Solda intermitente em chanfro flangeado
Nl MF B (com comprimento especifico);
o o o Eletrodo : tipo EBOXX
N NN
E <
st St
E60OXX T
e 2 se | (3) <"~ 35200 '\ /
\\/
CH.O1 (x80) — LAMINADO 270x140 #12.7 = « Solda em toda a volta| | DETALHE GENERICO DE SOLDA

ENDEREGCO
. < . . . AREA TOTAL
AREA DO TERRENO AREA PERMEAB. AREA EXISTENTE AREA A DEMOLIR AREA A CONSTRUIR CONSTRUCAO
VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ.
Engenheira Civit
CREA 10176870720-68

AUTOR: LETICIA GABRIELA DE SOUSA SILVA - CREA: 1017687072D-GO

RT DA OBRA:
\ 0
Yoouno Y Mstinc, Alodunte
! Sabrina S. Vieira Valente
Arquiteta e Urbanista
A131580-0

PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO  CNPJ: 01.409.705.0001-20
PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64

TIPO DE PROJETO

- Planta de Montagem da Cobertura - Bloco de 8 Salas c/ Sanitario - 2 pavimentos
- Detalhe de Montagem da Tesoura

em chanfro flangeado;

Eletrodo

INTERMITENTE TIPICA DE PERFIS CAIXA
SEM ESCALA

tipo E60XX

- Estrutura 3 D

- Plano de Solda

- Detalhe de Apoio de Base
- Notas Genéricas

L ASSUNTO:

—DATA: ESCALA: REVISAO: N°RRT/ART:  —
SETEMBRO/2023 ( INDICADA ( F020230248114
REV. | DATA DESCRIGAO VISTO

FOLHA:




= ESPECIFICACOES DOS MATERIAIS:
LISTA DE MATERIAL OBSERVACOES MONTAGEM : ¢
Qtde MARCAS Peso em Kg. Qualidade 1. MATERIAIS :
PECAS PERFIL LARG. | COMPR. o8 o oar | Moterial 1. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER RIGOROSAMENTE CONFERIDAS IN LOCO ANTES DA o PERFIS EM CHAPA DOBRADA : ASTM A36 Fy = 250MPa, Fu = 400MPa
200 | C7oxa0X15X2.00 5000.0] TERGA PAORAG e20] 3238 [asTw 36 MONTAGEM DA ESTRUTURA. CASO HAJA NECESSIDADE DE ALTERACAO, ENTRAR EM * PERFIS TUBULARES SAE-1010 Fy=180 MPa, Fu=330MPa
1+ crooon .00 6000, TERGA BEIAL 160 76040 [sSTH 36 CONTATO COM O RESPONSAVEL PELO PROJETO ESTRUTURAL. O RESPONSAVEL LT A ou DO 30 on SMILAR (B0 SN 2 ~
73| C150X60X20X2.25 6000.0 | TESOURA/PILARETE 31.26 2275 |ASTM A36 ) -~ . ’ ¢ BARRA REDONDA SAE-1020 (Fy = 240MPa, Fu = 400MPa) - FAZER ENSAIO DE TRACAO
9| uToox50x2.00 6000.0 | BANZO/TRELICA 18.24| 158.80 |ASTM A36 TECNICO PELA EXECUCAO DA OBRA PODERA FAZER PEQUENOS AJUSTES PARA e CHUMBADOR DE EXPANSAO CONTROLADA POR TORQUE : CHB 5/8" x 3.1/2" — ACO ZINCADO
1] U9SX30X2 6000.0 | MONTANTES/DIAGONAIS 1380| 147.80 |ASTM A36 COMPENSAR EVENTUAIS INCOMPATIBILIDADES, RESPEITANDO SEMPRE AS * CALHAS E RUFOS EM CHAPA GALVANIZADA
41| L25X25X2.00 6000.0 | CONTRAVENTAMENTO 4.38|  178.40 [ASTM A36 - _
80| Laminado #12.7 140.0|  270.0| CH.01 376]  300.80 |ASTM A36 OBSERVACOES DESCRITAS NESTE PROJETO. AJUSTES MAIORES PRECISARAO DA 2. SOLDAGEM CONFORME AWS :
32| Laminado #2 120.0 150.0 | CH.TAMPA 0.2 6.4 |ASTM A36 APROVACAO DO ENGENHEIRO AUTOR DO PROJETO 2.1. ACOS ESTRUTURAIS :
160 | PARABOLT o1/2” x 3" PARABOLT o1/2" x 3" GALVANIZADO ) . ELETRODO REVESTIDO : E60XX ou E70XX
6564 2. EPROIBIDO A SUBSTITUIQAO DOS PARABOLT'S POR VERGALHOES PARA ANCORAR A *  MIG/MAG : ER70S-X
Ndo foram consideradas perdas. . ARCO SUBMERSO : F6X-EXXX ou F7X-EXXX

ESTRUTURA METALICA NO CONCRETO ARMADO, BEM COMO APOIAR A ESTRUTURA

DIRETAMENTE NO CONCRETO SEM A UTILIZAGAO DAS CHAPAS DE BASE DETALHADAS 3. PINTURA:
EM PROJETO. 3.1. RECOMENDAGAO PARA AMBIENTES URBANOS :
PREPARO DA SUPERFICIE : JATEAMENTO ABRASIVO SECO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2

ELETRODO TUBULAR : E6XT-X ou EG6XT-X

60 60 3. AS CHAPAS DE BASE DEVERAO SER LOCADAS NO EIXO DOS PILARES DE CONCRETO. . TINTADE FUNDO : PRIMER ALQUIDICO, 2 DEMAGS, 40 pm/DEMAO
IMAGEM ESTRUTURA 3 = 3D TOTAL - ANCORAR OS PARABOLT'S EXPANSIVOS DIRETAMENTE NA ESTRUTURA DE CONCRETG . TINTA DE ACABAMENTO : ESMALTE ALQUIDICO, 2 DEMAOS, 40 ym/DEMAO
II‘_ E TORQUEA-LO CONFORME ESPECIFICACAO DO FABRICANTE. ONDE EXISTIR REBOCO *  ESPESSURA TOTAL RECOMENDADA (BASE SECA) : 160 um
S IEM E S ICAILA . . . EXPECTATIVA DE DURABILIDADE : 4-7 ANOS
2 b5 40 OU QUALQUER OUTRO TIPO DE REVESTIMENTO, SERA NECESSARIO FAZER SUA OBSERVACOES : CALCINA
1 *if 30 COMPLETA REI\/IOQAO PARA GARANTIR CONTATO ENTRE OS PARABOLT'S METALICOS § _
r — f 4. AS ESPECIFICAGOES DAS PROPRIEDADES DO AGCO DEVEM VIR DESCRITAS NA NOTA FISCAL.
8 A ESTRUTURA EXISTENTE.
- o l 5. OS TIRANTES RIGIDOS DEVERAO SER RIGOROSAMENTE SOLDADOS NAS VIGAS .
S 2.00 o |2 ) i ) Notas Gerais:
— L('\) ‘9 8 To) METALICAS ANTES DA COLOCAGCAO DAS TELHAS. A SOLDA DEVERA ESTAR EM TODO (4
2}00 N CONTORNO DO PERFIL. 1. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
N~ o) TN 2. Carregamentos adotados :
I :I\— l — | s | *—*25 6. AS CHAPAS DE BASE DEVEM SER SOLDADAS JUNTAMENTE COM OS PILARES Peso Proprio da estrutura = auto avaliado pelo software
© 40 7. METALICOS ANTES DE SUA INSTALACAO. Telha Ceramica= 0,45 kN/m?
~ BANZO SUPERIOR E INFERIOR DIAGO NAIS CONIRAVENIAI/IENIO C Forro de gesso acartonado, inclui estrutura de suporte = 0,25 kN/m?
IIMIAGIEMI IESIIIIIRIIIIIIIIUIRA 4 - 3@ T@TAIIJ TESOURA 1501 + PILARETE TERCA BEIRAL TERCA PADRAO SR L0000 00 S U 00 REL 1m0 00 8. FAZER CHANFROS IN LOCO. Sobrecarga de cobertura = 0,25 kN/m? (ABNT NBR 8800:2008, item B.5.1)
S IE M IE S @AII‘IA 10. AREA DE COBERTURA : 411 ,23m2. 4. Todas as dimensdes sdo indicativas de projeto, sera de responsabilidade do fabricante conferir as medidas "in loco". Caso

SEgﬁO TEA /\/S \/E/QSA L D OS PE/QF/S ME TA/L /C@S DA ES TRU TURA 11, CALHAS E RUFOS DEVERAO SER DOBRADOS IN LOCO. haja necessidade de alteragao, entrar em contato com o engenheiro autor do projeto.

5. Posicionamento dos chumbadores e niveis dos pilares com precisdo milimétrica.
ESC J SEM 12. LER E RESPEITAR TODAS AS NOTAS TECNICAS, OBSERVAQOES E ESPECIFICACOES 6. Parabolt : torque ou expansdo conforme especificagédo do fabricante do fixador.
DESCRITAS NESTE PROJETO. 7. As cotas dos detalhamentos das trelicas indicam distancia entre nés dos eixos.
8. Recortes de canto ndo indicados 15x15mm.
9. Corddes minimos, soldas de filete, soldas de entalhe e soldas ndo especificadas deverao ser executadas de acordo com a
norma NBR 8800 e/ou ANSI/AWS A2.4, sujeitas aos controles pertinentes.
10. A inspegédo devera certificar a qualidade das soldas, empenamentos, bitolas dos perfis e qualidade da matéria prima.
11. Estrutura concebida para ter suas ligagdes soldadas na fabrica. O fabricante devera estudar as sequéncias de fabricacéo,
transporte e montagem, de modo a se obter em campo, somente o minimo necessario de solda.
12. A fabricag@o e a montagem deverao estar de acordo com as normas técnicas vigentes.
13. Referéncias normativas (tiltimas edicdes) : NBR 5884, NBR 8800, NBR 6120, NBR 6123, NBR 14762, ANSI/AWS A2 4.
TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C TBE4BRXDXZD00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 TERCA C 100X40X17X2.00 .
f T 1 14. Em caso de duvidas, consultar o projetista.
I I I TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III |
‘ i il | ] ] i il | ] ] i [l i i i il | : AO M
I 1 TFRCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TFRCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15%2.00 || TERCA C 75X40X15%2.00 [T TERCA ¢ 75x40%15%2.00 [l TERCA ¢ 75x40x15%2.00 I | FUROS PADROES e FORCA DE PROTENSAO MINIMA
| III | | ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ | | ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ | | | | | | | | | I | Simbolo | Didmetro | Diametro | Protensdo Minima (KN) | ..~ | Diametro | Diametro | Protensdo Minima (KN)
| | TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 TERCA C 75X40X15X2.00 | IMDbOIO | 5 rafuso Furo A-325 A-490 Imbolo | 5 ~fuso Furo A-325 A-490
I |II |I| II| III III |II |I| II| III III |II |I| |I| |I| |I| |II I ® M10 211 - - {} M20 @22 125 156
1 TERCA C 75X40X15X2.00 1l TFRCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75%40x15%2.00 lil TFRCA C 75X40X15X2.00 | TFRCA C 75X40X15X2.00 Ll TERCA C 75X40X15X2.00 | ol o
| i | I ] ] i | I ] ] i | | | | I R i . e e s L L
I | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40x15X2.00 ! TERCA C 75X40x15X2.00 ! TERCA C 75X40x15X2.00 ! TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40X15X2.00 ! TERCA C 75X40x15%2.00 |!| TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40x15X2.00 ! | ﬁ ﬁ o 14 o5 — — Fy 24 027 " 283
| ‘ | I ] ] i i I ] ] i i i i i i ‘ 7
|
| I‘I TERCA C 75X40X15X2.00 II TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40x15X2.00 I TERCA C 75X40x15X2.00 I TERCA C 75X40x15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15%2.00 I TERCA C 75X40x15x2.00 _|1| TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA C 75X40X15%2.00 | TERCA C 75X40X15%2.00 I | {} M16 @175 85 106 <& Mm27 @30 250 357
‘ III |}| III III III III |;| III M M M |I| |I| |I| |I| |II I M18 @20 — — M30 @33 317 453
I I TERCA C 75X40X15X2.00 |l TFRCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40x15X2.00 I TERCA C 75X40x15X2.00 I TERCA C 75X40x15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40X15X2.00 I TERCA C 75X40x15%2.00 1| TFRCA C 75X40X15X2.00 |l TFRCA C 75X40X15X2.00 |l TFRCA C 75X40x15X2.00 I | {} &
| |II |‘| II| III III |II |‘| II| III III |II |‘| |‘| |‘| |‘| |II | NOTA: Os parafusos de alta resisténcia devem ser apertados de forma a se obter uma forca de protens&o adequada a cada didmetro e
| TERCA C 75X40X15X2.00 | TFRCA C 75X40X15%2.00 ‘ TERCA C_75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40x15x2.00 il TERCA C 75X40X15X2.00 | TERCA € 75x40X15%2.00 U TERCA € 75X40X15%2.00 ‘ | tipo de parafuso, independente da ligagdo ser por atrito ou por contato. Essa forga de protensao € indicada na Tabela 15 da norma NBR
8800:2008, equivalendo a aproximadamente 70% da resisténcia a tragdo do parafuso.
I TERCA C 75X40X15X2.00 @I TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 @ TERCA C 75X40X15X2.00 @I TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 @ TERCA C 75X40X15X2.00 @ TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 H TERCA C 75X40X15X2.00 @ TERCA C 75X40X15X2.00 HI ****** | -
|
| I TERCA C 75X40X15X2.00 III\NERC C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III JERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X2.00 III TERCA C 75X40X15X O/III\RERC C 75X40X15X2.00 III\RERC C 75X40X15X2.00 III>BRC C 75X40X15X2.00 III | o
| i T T T T T T T T T T T T T T T ]
I o Ll e Al e I £ L . o Il £ e o Il I o Lo ] e A a ] o SOLDA DE ENTALHE SOLDA DE FILETE
| | RCA C 75X40X15%Z.00 |l TFRCA C 75X40X15X2.0 I TRRCA C 75X40X15X2000 I jia C 75X40x15%2 00 I TERCA C 75X40X15X2.40 I TRRCA C 75X40x15X2/00 I TERSA C 75X40X15X I TERCA C 75X40X15X240 I TERCA C 75X40X15%2/00 I TERCA C 75X40X15X2 40 I s C 75X40X15X I TERCA C 75X40x15%0.00  lil TERGA C 75X40X15X200 l TERGA C 75X40X15%200 | TERCA C 75X40X15 I | o
| I ></ | x/ | m/ | \ | w/ | xx/ | &/ | \c m/ | \@ )/{ | %/ | \& 5,/ | / | / | /5/ ‘ / ‘ T E ra min rganta efetiv I Tamanho minim m | Filet
I TERCA C 75X40%15X2.00 | TERCA €\75x40X15%2.00 I TERCANC 75X40%45X2.00 I TERCA B_75X40x15%2.00 I TERCANC 75X40x15X2.00 I TERCANC 75X40x45X2.00 I TERCA O\ 75X40x15%2.00 I TERCA Q. 75X40X15X2.00 I TERCANC 75X40X¥5X2.00 I TERCA ¢ 75X40X15X2.00 I TERCA O _75X40X15%2.00 I TERCANC 75x40x¥15%2.00 |1 TERCA O\ 75X40X15X2.00 | TERCA O\ 75X40X15X2.00 H TERCA € 5x40x15x2.00 I | Spesssu a~ .da.ga ganta efetiva de Solda amanho 0 da perna de Solda de Filete
T3 5 i i i i3 5 i i i T3 T3 o 53 3 T3 de Penetracao parcial (a): (Pmim):
I HH 9/ H \m/ o X/ Hc \w{ ~H \w/ ~JH X o~ \@70/ e \w/ H \& H \N/ FHA \ JH \7@/ ~H \M{ H \M/ ~H \W/ S [
| " TERCA C 40X15X2.00 HTrRca ¢ 75x2QX15X2.00 H . TFRCA C 40X15X2.00 Hl - TFRCA C 75 15X2.00 R TERCA C 0X15X2.00 " TERCA C 40x15x2.00 [} TERCA C 75%40X15X2.00 . TrRcA C 0X15X2.00 ] TERCA C 40X15X2.00 - TERCA C 0X15X2.00 I . TFRCA C 75%40X15X2.00 TERCA C 40x15x2.00 _H¥ TFRCA ¢ 75%40X15X2.00 . TERCA ¢ 75x40x15x2.00 - BH TFRCA ¢ 75 15X2.00 Bias |
Menor espessura do metal-base na Menor espessura do metal-base na
| e < B s 1= o oxin = O Sl ! iy Sl N = IE Dx IE = Lso -l Suiso ool Lo lE |l oo Al | - - i ()’
\ 1l O TFRC 5EX4QX15X2 00 OTFRCA C 401 00 O TFRC 5X40X15%2 00 O TFRCA C 75X40W5X200 O TFRCA C/75X40X15X2.00 O TERC 5X4OX15%2.00 O TERCA C 75X40X15X2.00 O TFRCA C/75X40X15X2.00 O TFRCA C/75X40X15X2.00 O TFRCA C/75X40%]15X2.00 O TFRCA C 75X40X45X2.00 O TFRCA ¢/ 75X4QX15X2 000 TERCA C 75X40%]5X2.00 OTFRCA C 75x40X15%x2.00 Ol TrRea ¢ 40XPEX2.00 O | junta (mm) a (mm) junta (mm) mim (MM)
| HEE T | D = HE oo Al gl = I A et RV [ el IR [ ol I | 8
| P I
| 0 X 1rpta ¢ 75x40x1 00 1 STERC 5X40X15 1>< s C 75X40X15%2.00 1>< TrRcK C 75x40X15X2.00 S 1 TERQA C 75X40X15%R.00 ><1 TF C_75X40X15%2.00 S 1 TERCA’C 75X40X15XN00 1>< TERQA C 75X40X15%R.00 | X TFREA C 75X40X15%2.00 | X TERGA C 75X40X15%2.00 1>< TERGA C 75X40X15X200 s | TERQA C 75X40X1 003 | TFRCAZC 75X40X15X2.00 | ZTERCA/C 75X40X15R2.00 5 1| TrRC 5X40X15XN00 ><1 I 8 Aé 6.35 3 Aé 6.35 3
_ 1T e |[Cpe I o I P E S ol e I N IR ) W PN PN 0 F g - , - .
I 1L < /TERCA C 75X40X15X2. | ><TERCA C 75X40X15X2.00 < ERCA C 75X40X15X2.0 H>< RCA C 75X40X15X2.00N\ <] ERCA C 75X40X15X2.00\ X! ERCA C 75X40X15X2.08  ><|! TERCA C 75X40X15X2.00 > JERCA C 75X40X15X2.00 | > AFRCA C 75X40X15X2.0 [ > TERCA C 75X40X15X2.00 X< RCA C 75X40X15X2.00 ]! ERCA C 75X40X15X200><|!] TERCA C 75X40X15X2.0 H>XTERCA C 75X40X15x2.000 <[] TERCA C 75X40X15X2.00\ ]! | re) Acima de 6.35 até 12.5 5 Acima de 6.35 até 12.5 5
I ‘}V{ | Z/ IZ/ I2/ \QI \QI \QI 2/ i 2/ i 2/ IQ/ \QI \ﬁI Ii/ \&I \&I I o2 ; , ) ,
TERCA C 75X40X15X2.00 it TERCA C 75X40X15%2.00 ] TERCA C 75X40X15X2.00 4] TERCA C 75X40X15X2.00 " TERCA C 75X40X15X2.00 " TERCA C 75X40X15X2.00 L4 TERCA C 75X40X15X2.00 pdeAula TrRcA ¢ 75x40X15%2.00 4| TERCA C 75X40X15X2.00 " TERCA C 75X40X15X2.00 " TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ TERCA C 75X40X15X2.00 Shh/” TERCA C 75X40X15X2.00 e/  TERCA C 75X40X15X2.00 g/TERCA C 75X40X15X2.00 ‘ St ® Acima de 12.5 até 19.0 6 Acima de 12.5 até 19.0 6
e | I 7 |/ | | 7 | 7 | | S ¥ | 7 | L 1 | 1 | 7 | | A | A 7 | I 7 I 7 | | 7 | N
[¢e) . , .
| ‘ }<L TERCA C /5X40X15X2.00 i &\TERQA C 75X40X15X2.00 I& TERCA C 75X40X15X2.00 i TERCA C /5X40X15x2.00 i TERCA C /5X40X15x2.00 i TERCA C /5X40X15X2.00 i TERCA C /5X40X15X2.00 I TERCA C /5X40X15X2.00 i TERCA C 75X40X15X2.00 i TERCA C 75X40X15X2.00 i TERCA C 75X40X15X2.00 i TERCA C /5X40X15X2.00 X T\ TERCA C /5X40X15X2.00 L TERCA C /5X40X15X2.00 HNJERCA C /75X40X15X2.00 i | Te) Acima de 19.0 ate 37.5 8 Acima de 19.0 8
| ! I I I I I I I I I I I I I I I |
. . N
‘ H O NJERGA C 75><4o><15><2/.oo |;|©T CA C 75X40X15X2.00 IIIO JERCA C 75><4o><15><2y MQ @QA C 75X40X15%2.00 QM KRQA C 75%X40X15x2.00 OIII JERCA C 75x4ox15x291 QM T%;A C 75X40X15X2.00 IIIO \TQ«;A C 75X40X15%2.00 MQ ﬁRQA C 75><4o><15><2.%/ MQ \TQ«;A C 75X40X15X2.00 MQ I‘@A C 75%X40X15X2.00 OIII KRQA C 75><4o><15><%o© ;| TERCA C 75><4o><15><2.9v |;|©T CA C 75X40X15X2.007 ;| TER(;Q C 75X40X15%2.00 OIII | Acima de 37.5 até 57 10 Executadas somente com um passe.
I o N N N (Nl Al i N N N N (N (Nl N (Nl (Nl I 8 Acima de 57 até 152 —
i M BT TERGA © 75><4o>9'21x2.oo |I|ﬁTERQA(\75X4OXI5X?@‘O ‘I T TERGA C /5X40X15X2.00 == TERCAC /5X40XT5X2000 i TERQR C 75X40XT5%Z.00 | TERGA C 75X40X15X2.00 [ T] TERCAC 75X40X15X2200 7= TERCR C 75X40XT5%Z.00 TP TERSA C /5X40XT15%2.00 T TERGR C /5X40X15%7.00 T2 TERCAC 75X40X15X2700 =T TERQA C /5X40XTBX2.00 [T TERGANC 75X40X15)Z.00 [TEITERCANC 75X40X15)¢2.00 J[1] TERGA & 75X40XT5X200 [ ‘ © cima de 57 até 13 OBSERVACOES:
! I I I I I I I I I I I I I I I ~ .
Acima de 152 16
I ! | . ~ ~ .
| III TERG &\5>< X15X2.00 III TERGA C &Qoxw 2.00 III TERG K&w&o’xwxzoo III TERGA C 5><4y45x2.oo III TERGA CN/oX40X15X2.00 III TERG K&BX}@M&BXZOO III TERGA C 5><4w5><2.oo III TERGA CN/oX40X15X2.00 III TERG c\Bxywxz.oo III TERGA CN/oX40X15X2.00 III TERGA C 5><4%5><2.oo III TERG C\5><4 X15X2.00 III TERGA C @4}%5&.00 III TERGA C 5><4%W5><2.oo III TERGA C %oyéxzoo III Emendas e ligagdes soldadas ndo especificadas
I i TERGA C %oxwfaxz.oo A TERCA C /75X s&xz.oo M TERCA C/S@XISXZOO T TERGA C ?%%ISXZ.OO T TERCA cww&axzoo i TERCA C/SXQXIEBXQ.OO . 1ERGA C /5 Wzsxz.oo M TERGA cwmxzoo T TERCA C}%%QXISXZ.OO T TERCA cmw&axzoo AT TERGA C ?(WSXZOO AT TCRGA C/75\K<O><I5><2.00 AT TERGA C 7?@%@@00 A TCRGA C yx%wfaxzoo AT TERGA C 7%@&5&00 1 e Para soldas de entalhe d’e penetragao devem atender_as espemﬂcagqes técnicas de
I H H H H H H H H H H H H H H H H I total, a garganta efetiva € dada sempre pela soldagem para junta pré-qualificada da AWS.
I I TERGA C 75><4o><Q><2.oo T TERGA C 5x4o><15><\§o ‘ TERGA/C /5X40X5X2.00 ‘ TERQA/“/ 75><4ox15<.oo ‘ TERGA € /5X40X1%X2.00 ‘ TERGA/C /oX4005X2.00 ‘ TERGA 75><4o><15\%oo ‘ TERQA/C 75><4o><w.oo ‘ TER% 75><40><‘I%2.00 ‘ TERQV 75x4oxw.oo ‘ TERQA/C/ 75><4o><15<.oo ‘ TER(;A/C 75X40X15X2.00 [I] TERGA C 75><4o><7\5<2.oo T TERCA 75><4o><m5<2.oo T TERGA VSXIOXIS\)%OO ‘ | menor espessura das partes soldadas.
|
| | | | | | | | | | | | | | | | | |
‘ |I‘ /I{H({ C DXLIUXIDX\A{U |I| Ity C 70X40XToX .UU\ ‘I| %R({ C /OX40XToXX0U ‘I‘ % C /70X40XTo NU\ ‘I‘ yxg C /70X40XTo \< |I‘ /It/R({ C /70X40XTo 0)9) |I| I% C /70X40XToX O&\ ‘I| 77(({ C /7o9X40XToX \< ‘I‘ }K({ C /70X40XToOX U0 ‘I‘ % C /9X40XToX \&& |I‘ I% C 70X40XToX ()K |I| yx({ C DX4UXID>&<)U |I| ItR/A—\ C 70X40XToX % |I| Ity—\ C /7oX40XToOX N0 |I| TERGAZ T 70X40UXTS 0& |I‘ ‘ 2
| | | | | | | | | | | | | | | (Y)
i | | | | | | | | | | | | | | | Il
I II TERGA C /5X40X15X2.00 III /ERQA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 III /TERQA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X156X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 III TERGA C /5X40X15X2.00 H TERGA C 75x4ox15x2.os\u/?ERQA C /5X40X15X2.00 H/?ERQA C /5X40X15X2.00 III TPRCA C /5X40X15X2.00 III ‘ A
| | | | | | | | | | | | | | |
I I:ZI TERGA C /5X20X15%X2.00 ISZI TERGA C /5X40X15X2.00 ISZI TERGA C /5X40X15X2.00 H TERGA C /5X40X15X2.00 H TERGA C /5X40X15X2.00 ISZI TERGA C /5X40X15X2.00 ISZI TERGA C /5X40X15X2.00 ISZI TERCA C /5X40X15%X2.00 H TERGA C /5X40X15X2.00 H TERGA C /5X40X15X2.00 ISZI TERGA C /5X40X15X2.00 ISZI TERGA C /5X40X15X2.00 [ TCRGA C /5X40X15X2.00  Fd TCRGA C /5X40X15X2.00 | 1CRCA C /5X40X15X2.00 ISZﬁL ,,,,,,,, ; @
I ! TERCA C /5X40X15X2.00 T TERGA C /5X40X15%2.00 ; TERCA C /5X40X15X2.00 ; TERGA C /5X40X15X2.00 ; TERCA C /5X40X15X2.00 ; TERGA C /5X40X15X2.00 ; TERCA C /5X40X15X2.00 ; TERGA C /5X40X15X2.00 ; TERCA C /5X40X15X2.00 ; TERCA C /5X40X15X2.00 ; TERCA C /5X40X15X2.00 ; TERGA C /5X40X15X2.00 ||| TERCA C /5X40X15%2.00 T TERCA C /5X40X15xX2.00 T TERCA C /5X40X15%2.00 ; |
I | | | | | | | | | | | | | | | | | © 9
| ! TERCA C /5X40X15%2.00 T TERGA C 75X40XT5X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERCA C /5X40X15X2.00 ! TERGA C /5X40XT5X2.00 1] TERGA C 75X40X15X2.00 T TERGA C 75X40X15X2.00 T TERGA C 75X40X15X2.00 ! I ﬁ “N)
| I | | | | | | | | | | | | | | | | ~ T
I |I| TERGCA C /5X40X15%2.00 |;| TERCA C /5%X40X15X2.00 |;| TERCA C /5%X40X15X2.00 |;| TERCA C /5X40X15X2.00 |;| TERCA C /5X40X15%2.00 |;| TERCA C /5X40X15%2.00 |;| TERGA C /5X40X15X2.00 |;| TERCA C /5X40X15%X2.00 |;| TERCA C /5X40X15X2.00 |;| TERCA C /5%X40X15X2.00 |;| TERCA C /5%X40X15X2.00 |;| TERCA C /5X40X15X2.00 |;| TERCA C /5%X40X15X2.00 |;| TERGA C /5X40X15X2.00 |;| TERCA C /5X40X15%2.00 |;| I
[ | "TERCA C 100X40X77X2.00 "TERGA C 100X40X17X2.00 | TERGA C 100X40X17X2.00 T TERCA C 100X40X17X2.00 1 TERCA C 100X40X17X2.00 | TERCA C 100X40X17x2.00 | TERCA C 100X40X17X2.00 |  TERCA C 100X40X17X2.00 | TERCA C 100X40X17%2.00 | TERCA C 100X40X17X2.00 T TERCA C 100X40X17X2.00 | TERCA C 100X40X17X2.00 | TERCA C 100X40X17%2.00 |  TERGA C 100X40X17x2.00 | TERGA C 100X40X17X2.00 | | o
388 1364 I 2727 I 2727 I 2727 I 2727 I 2727 I 2727 I 19890 2727 I 2727 I 2727 I 2727 I 2445 I 2445 I 2445 I 2445 ;;g
I I I I I I I I I I I I I I
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PLANTA DE COBERTURA TOTAL
8 SALAS E SANITARIOS— 2 PAVIMENTOS— PADRAO SEDUC ESC.1/50

TERGA C75X40X15X2.00 5 5 TERCA C75X40X15X2.00 £
2602 360 v
200 360 y
TESOURA (C150X60X20%2.25) 50 36‘0 TESOURA (C150X60X20%2.25) ;
260 360 L
360 g 360 pe
260 o 360 §5
260 e 60 i
TERCA BEIRAL C100X40X17X2.00 360 @ 360 s e
PILARETE (C150X60X20X2.25 \E PILARETE (C150X60X20X2.25 360 b £ * .
& SleY0,
/PILARETE (C150X60X20X2.25 % Clov4+3.15m PILARETE (C150X60X20X2.25 00 1 ; i
al s Wl Topo da Laje NN RN 1 360 . ,
i IIOI | / | I I . = I / | I / I 360 TERGCA BEIRAL C100X40X17X2.00 » ESTADO DE GOIAS
| | | . 02— , | A
APCIO_CHOT /| APOIO_CHO APOIO CHOT ] | APOIO_CHO1 /| 360 DET. 02— TRELIGAMENTO DO BALANGO DASEEBEEF;&@ SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAQO
APOIO_CHO] | | | 25 = SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
| | | | | GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
I | | | | -
| 771 380 I 1315 I 1605 1605 I 1315 7380 |
L | | | | | N
w‘ 771 I I 6600 I I I | 1) GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
| H IIAMPA 150X120X2.00 APROVADO I /7 /7
“ . .
I (U DET .02 — TRELICA |
I I ; ] v TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVACAO
| | I ! b o
I 4071 I 5769 |
I | | a
I » 9840 I , BLOCO PADRAO SEDUC
1

DETALHES 01 TESOURA ,
£SC.1/25 BLOCO 8 SALAS DE AULA C/ SANITARIO - 2 PAVIMENTOS

1 Le, ENDERECO
L] i =
B R
. i . . . AREA TOTAL
AREA DO TERRENO AREA PERMEAB. AREA EXISTENTE AREA A DEMOLIR AREA A CONSTRUIR CONSTRUCAO
VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ. VER ARQ.
IMAGEM ESTRUTURA o - 3D TOTAL il
Engenheira Cvit
CREA 10176870720-68
S E %/” E S @AL& AUTOR: LETICIA GABRIELA DE SOUSA SILVA - CREA: 1017687072D-GO
RT DA OBRA: 0
Aodouven p Maanc, Alolite
Sabrina S. Vieira Valente
Arquiteta e Urbanista
A131590-0

PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO  CNPJ: 01.409.705.0001-20
PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64

TIPO DE PROJETO

- Planta de Cobertura Total do Bloco de 8 Salas ¢/ Sanitario - 2 pavimentos
- Detalhe da Tesoura

- Detalhe da Treliga em Balango

- Estrutura 3 D

- Plano de Solda

- Detalhe de Apoio de Base

- Notas Genéricas

L_ASSUNTO:

—DATA: —MM ESCALA: —— (REVISAO:

N°RRT/ART:  —
SETEMBRO/2023 I INDICADA F020230248114

REV. DATA DESCRICAO VISTO

FOLHA:




